
 

 

 FDO 700 IQ光學溶氧電極在線溶氧測試 

 

溶氧的監測和控制 

利用生化法降解過程中，溶氧是個非常重要的參

數，它關係到整個污水廠的處理淨化效率。因

此，必須連續監測並控制溶氧，使曝氣池中的溶

氧控制在合適的範圍內。通常做法是從溶氧控制

器輸出訊號到 PLC 系統中，由 PLC 根據溶氧數

值調整鼓風機的風量。這樣做有兩個好處，首先

能夠優先保證污水的處理效率，其次可以節省大

量的鼓風機電力消耗。 

 

下圖表示在硝化除氮過程中溶氧跟降解效率的關係。在有氧階段，硝化細菌將氨氮轉換成硝

酸鹽氮，溶氧數值大小會影響微生物的活性，合理的濃度在 2mg/l 左右，再高的溶氧並不能

有效提高降解效率，如下圖中黃色的區塊，此時鼓風機反而需要消耗更多的電能。在厭氧階

段如圖中淺綠色區塊，污泥中殘留的溶氧不利於反硝化過程，所以溶氧要盡可能的低。在圖

中可以看出溶氧保持在0.75-2mg/l 之間最具經濟效益。 

 

WTW FDO 700 IQ 溶氧電極介紹 

WTW 從 1986 年就已經開始研究開發製造在線溶氧電極了，WTW 的溶氧電極在世

界上處於領先水平，溶氧監測是 WTW 的強項。無論什麼場合，WTW 都可提供合

適的溶氧監測系統。 



 

 

原理： 

在電極頂端的薄膜上覆蓋了一層螢光染料，當一束短波長的光照射到

螢光染料時，螢光染料從激發態變回基態時會發射長波長的紅光，紅

光就是測試訊號。溶氧的濃度越高，則紅光持續的時間越短，通過測

試紅光的持續時間就可以知道溶氧的濃度。 

 

第一代的螢光法溶氧電極具有以下幾個缺點： 

1) 薄膜接觸水的時間越長，訊號飄移越大 

2) 螢光染料受藍光照射後容易老化 

3) 氣泡對電極測值的影響較大 

 

WTW 憑藉 60 多年的製造經驗成功克服了以上缺點，推出第二代的

螢光法溶氧電極。第二代電極的技術優勢主要在以下幾個方面： 

(1) IQMC 技術 

每個薄膜出廠前經過嚴格標定，校正數據儲存在薄膜上的晶片

中。 

(2) EPRS 等光參考系統 

測試光和參考光及光路系統完全對稱，可同步消除光學元件老

化的影響，進而保證在電極的使用期限內有很高的測試精度。 

(3) GLT 綠光技術 

綠光相對藍光而言能量較小，如此可避免螢光染料的退色效

應，進而延長了薄膜的使用壽命，通常可以達到 2 年的壽命。 

(4) 45 度測試技術 

電極頂端不採用平面的構造，而是具有 45 度的角度，如此可避免氣泡累積，進而解決了第

一代易受氣泡干擾的問題。 

 

C2光速校正標定： 

螢光法歸根究底就是測試時間的問題，因此 WTW 的時間測試系統嚴格按光速這一物理常數

來標定，進而保證了精確的時間測試。WTW 具有以上技術優勢，因此 FDO 螢光法溶氧電極 

在使用過程中無須校正及極化，帶來了極大的便利性。 

 

建議搭配： 

主機 Cable 

DIQ/S 281 系列(可接1支電極) 

DIQ/S 282/284 系列(可接1~4支電極) 

MIQ/2020XT(可接到20支電極) 

SACI1-7.0(線長 7M) 

 


